TRANSFORMATOREN

LOHNVERGUSS

COMMISSION POTTING

Viele unserer Produkte, z.B. Print- oder Flach-transformato-
ren, werden mit unseren Verguss-anlagen versiegelt. Je
nach Bauteil und Harztyp kommen zwei unterschiedliche
Vergusstechniken in Frage: Der Vakuumverguss, sowie der
Verguss unter Atmosphéarendruck mit anschlieBender Ent-
gasung. Generell erfolgt der Verguss unserer Artikel hoch-
automatisiert mit Hilfe moderner Maschinen. Zusatzlich bie-
ten wir das Versiegeln von Elektronikbauteilen als Dienst-
leistung an. Unsere Kunden greifen gerne auf diesen Service
zurilick, um hohe Investitionen in eigene Anlagen zu vermei-
den, alternative Harz-Hartersysteme zu erproben oder den
Ausfall eigener Anlagen zu kompensieren. AuBer dem her-
kémmlichen Verguss in Gehduse ist es uns moglich, einen
sogenannten Blockverguss zu offerieren. Hierzu verwenden
wir Silikonformen, die etwaige Gehausekosten obsolet ma-
chen. Insgesamt verarbeiten wir Epoxyd- und Polyurethan-
harze mit einem Jahresvolumen von rund 25 Tonnen.
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Many of our products - print or flat transformers for exam-
ple - are sealed using vacuum dispensing machines. De-
pending on the type of component and resin there are two
different potting methods: Vacuum potting and potting
under atmospheric pressure followed with outgassing af-
terwards. Our products’ potting goes with highly auto-
mated and modern machinery. Additionally, we offer seal-
ing electronic pieces as a service. Our customers use this
service to avoid high investments in their own systems, for
testing new combinations of resin and hardener or to com-
pensate for equipment downtime. In addition to regular
potting in housings, we offer a so-called block type encap-
sulation. For this we use silicone molds, making any hous-
ing costs obsolete. Our total annual need of epoxy and pol-
yurethane resin is about 25 metric tons.

Verfahren / Technique Details / Details

e Araldit CW2243-2 L Atmosphdrendruck H>';r=teO,7800 S\cmlc/ar:]eKD
(blau / blue) Atmospheric pressure Hardness 70 Shore D
Epoxyd / Epoxy Araldit CW2122-1 Vakuumverguss H}'e\j:e()21356svt\:grr:=:KD
(rot / red) Vacuum potting Hardness 45 Shore D
. . A=0,61 W/mK
T Araldit CW 5730 N Atmospharendruck Harte 70 Shore D

(schwarz/ black)

Atmospheric pressure Hardness 70 Shore D
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Polyurethan
Polyurethane

UR5044 A +B
(violett / purple)

Atmospharendruck
Atmospheric pressure

A=0,60 W/mK
Harte 40 Shore A
Hardness 40 Shore A

Polyurethan
Polyurethane

Elan-tron PU 4257 LV FRM
UL-File: E140720
(grau / gray)

Atmosphdrendruck
Atmospheric pressure

A=0,68 W/mK
Héarte 83 Shore D
Hardness 83 Shore D

Polyurethan
Polyurethane

Elan-Tron PU 4440
(braun / brown)

Atmospharendruck
Atmospheric pressure

A=0,28 W/mK
Harte 79 Shore A
Hardness 79 Shore A

Polyurethan
Polyurethane

Elan-tron PU 4259 LV-K4
(weild / white)

Atmospharendruck
Atmospheric pressure

A=0,35 W/mK
Harte 75 Shore D
Hardness 75 Shore D

Polyurethan
Polyurethane

Elan-tron PU 4254 LV-K4
(schwarz / black)

Atmospharendruck
Atmospheric pressure

A=0,35 W/mK
Harte 75 Shore D
Hardness 75 Shore D

Polyurethan
Polyurethane

Wevo PU 426
(schwarz / black)

Atmospharendruck
Atmospheric pressure

A=0,49 W/mK
Harte 85 Shore D
Hardness 85 Shore D
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